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VACÍO CONTINUO DE CINTA

CE
MODEL

Pulsando retrocede directamente a la pantalla menu principal

Pulsando memoriza todos los cambios realizados

Pulsando permite renombrar nombre del programa

Pulsando permite seleccionar el programa para trabajar o modificarle datos

Nivel de vacío a tiempo real en cada momento del ciclo

Consigna en milibares que queremos alcanzar de vacío ________ Recomendado 8 Mbar

Tiempo de realización de vacío ___________________________ Recomendado 3 Seg.

Indicador en rojo desconectado, en verde conectado.

Nivel de vacío sin intermitencia __________________________ Recomendado 300 Mbar

Tiempo que esta realizando vacío en cada intermitencia __________ Recomendado 2 Seg.

Tiempo de parada de vacío en cada intermitencia _______________ Recomendado 1 Seg.

El vacío intermitente normalmente se aplica a productos lacteos para que no se agrieten
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Indicador en rojo desconectado, en verde conectado.

Tiempo de calentamiento para el sellado __________ Recomendado 2 Seg.

Indicador en rojo desconectado, en verde conectado.

Modo manual : tanto el ciclo cinta como el ciclo de vacío se realizan de forma independiente
                         Para realizar ciclo vacío tocar el infrarojo
                         Para realizar ciclo cinta pulsar la tecla ciclo cinta en pantalla de trabajo
Modo semiautomático : Cada vez que se toque el infrarojos la maquina realizara un avance de
                                      cinta y un ciclo de vacío
Modo automático : Cada que se toque el infrarojos la maquina realizara avances de cinta y ciclos
                               de vacío de forma continuada hasta que pulsemos parada en cuadro de mando
                                                                                                            Recomendado semiautomático

 Valores entre 30-100_____________________________ Recomendado 100

Indicador de rampas de arranque y parada, (normal), (suave) y (muy suave)
                                                                                        Recomendado normal

Indicador en rojo desconectado, en verde conectado.
Si esta en verde conectado el llenado de aire en la campana se realizara de forma 
intermitente, para que el film se adapte de forma suave al producto

Vuelve a la pantalla de trabajo
Pasa a pantalla de selección y modificación
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