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ЛЕНТОЧНАЯ НЕПРЕРЫВНАЯ
 ВАКУУМНАЯ МАШИНАCE
VCC PLUSМОДЕЛЬ

 НАЖАТИЕМ ПЕРЕХОДИМ НА ПРЯМУЮ В ГЛАВНОЕ МЕНЮl

 НАЖАТИЕМ ЗАПОМЕНАЕТСЯ ВСЕ ИЗМЕНЁННЫЕ ПРОГРАММЫ

 НАЖАТИЕМ МОЖНО ОБНОВИТЬ НАЗВАНИЕ ПРОГРАММЫ

 НАЖАТИЕМ МОЖНО ВЫБРАТЬ ПРОГРАММУ ИЛИ ИЗМЕНИТЬ ДАННЫЕ

РЕАЛЬНЫЙ ВАКУУМ НА  КАЖДЫЙ МОМЕНТ ЦИКЛА

 ВЫСТОВЛЯЕМ  ЛИМЕТ В МИЛЛИБАРАХ ЧТО НАМ  НЕОБХОДИМА ________ РЕКОМЕНДУЕМ__ 8 Мбар

ВРЕМЯ РЕАЛИЗАЦИИ ВАКУУМА ___________________________ РЕКОМЕНДУЕМ 3 СЕК  .

КРАСНЫЙ  ИНДИКАТОР - ОТКЛЮЧЕНО ,ЗЕЛЁНЫЙ ВКЛЮЧЕНО.

ЛИМЕТ ВАКУУМА БЕЗ ОСТАНОВКИ __________________________ РЕКОМЕНДУЕМ  300 Мбар

ВРЕМЯ РЕАЛИЗАЦИИ ВАКУУМА ПОСЛЕ ОСТАНОВКИ __________ РЕКОМЕНДУЕМ 2 СЕК .

ВРЕМЯ ОСТАНОВКИ ВАКУУМИРОВАНИИ _______________ РЕКОМЕНДУЕМ  1 СЕК.

 ПРЕРЫВИСТОЕ ВАКУУМИНОВАНИЯ НЕОБХОДИМО В СЛУЧАЯХ ВАКУУМАЦИИ  МОЛОЧНЫХ ПРОДУКЦИИ. 
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индекатор красный вывлючен ,зелёный включен

время разогревание для пайки __________ РЕКОМЕНДУЕМ  2.сек.

индекатор красный выключен,зелёный включен.

ВЕРСИЯ РУЧНАЯ  : Как цикл  ленты так и цикл вакуумирования  реализуются раздельно.
                        чтобы реализовать цикл вакуумирование неоходим контакт инфракрасных лучей.
                         Чтобы реализовать цикл ленты нужно нажать на дисплее  рабочего стола пуск.
ВЕРСИЯ ПОЛУАУТОМАТИКА : Продвижение ленты для процеса вакуумирования зависит от соединений контактов 
    инфракрасных лучей.при окончание цикла машина останавливается. .
ВЕРСИЯ АУВТОМАТИКА

.  
                                                                                 РЕКОМЕНДУЕМ  версию  полуавтомат.

 : Продвижение ленты для процеса вакуумирования полностю зависит от инфрокрасных
лучей .для этого нам только необходимо произвести укладку продукции на рабочий стол и при завершение 
 когда руки  находится вне зоне стола  лучи подают сигна на запуск цикла.Этот процес идёт  беспрерывно

  30-100МЕЖДУ   _____________________________ рекомендуем 100

Индикатр подключения ленты , (нормальная), (мягкое) и  (очень мягкое)
РЕКОМЕНДОВАНО НОРМАЛЬНАЯ                                                                                        
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зелёный сигнал -   лёгхое вхождения воздуха в контейнер для мягкой  укладки плёнки вакуумированого
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Технические параметр II
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